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承接河南省房屋检测鉴定、加固设计、施工业务

新野县厂房结构安全检测 厂房检测流程

河南明达检测鉴定加固有限公司主要致力于既有房屋的结构安全技术咨询服务，拥有“房屋检测鉴定”
、“工程监测”、“改造加固设计与施工”以及
“建筑工程咨询”四大技术服务内容。河南明达技术团队 由多名长期从事房屋检测鉴定和改造加固设计
的国-家一级注册结构工程师、高级工程师和中级工程师等专门技术人员及顾问组成，其中国-
家一级注册结构工程师3人，高级工程师5人，技术顾问2人，中级工程师15人。

厂房安全检测内容：调查房屋建造信息资料。包括：查阅工程地质勘察报告、设计图纸、施工记录、工
程竣工验收资料，以及能反映房屋建造情况的其他有关资料信息调查房屋的历史沿革。包括：使用情况
、检查检测、维修、加固、改造、用途变更、使用条件改变以及灾害损坏和修复等情况;

房屋安全性鉴定检测对象主要为上世纪50年代以后建造的房屋，属于常规的安全鉴定检查，也是房屋安
全类型中常见的一种。鉴定的复杂程度根据现场实际情况来确定，此类型房屋往往受使用环境的因素而
影响。

钻芯法：半破损法是以不影响结构或构件的承载能力为前提，在结构或构件上直接进行部破坏性试验，
或钻取芯样进行破坏性试验，并推算出强度标准值的推定值或特征强度

设计建造不当房屋重心与基底形态经常会出现很大偏离的情况，当设计建筑时房屋的厨房、楼梯间、卫
生间多布置在北侧,造成北侧隔墙多、设备多、恒载的比例大等荷载差异都会引起建筑物的倾斜。

这种方法为接近楼面承重能力实际值，故在要求准确了解楼面承重能力极限值时采用，如银行放置保险
柜时，必须要进行楼面承重能力测试，才能放置。



钢结构连接检测如果还没有形成裂缝，可以增设保温隔热层，预防裂缝产生。如果已形成裂缝，可采取
压力灌浆的方法进行处理。a.焊缝检测焊缝检测有两种方法：普通方法和方法。普通方法：一般指外观
检查、测量尺寸、钻孔检查等。方法：一般指在普通方法的基础上，用X射线、超声波等方法进行的补
充检查。b.螺栓检测对于螺栓对结构适用性影响的检测主要依靠外观检查，看其是否存在螺杆剪断、弯
曲，孔壁承压破坏，板件端部剪坏、拉坏等现象。

厂房结构构件变形测量工作内容1、厂房变形测量主要包括厂房结构构件变形测量和厂房整体变形测量。
2、厂房结构构件变形测量主要包括水平构件的挠度测量、竖向构件的垂直度测量和节点的变形测量。3
、水平构件挠度测量，可采用水准仪、激光测距仪等仪器进行测量、竖向构件的垂直度测量和节点的变
形测量。4、竖向构件的挠度测量，可采用经纬仪、激光测距仪、电子全站仪等仪器进行测量。可测量构
件顶部相对于构件底部的水平位移，计算倾斜率并记录倾斜方向。5、钢结构、木结构、装配式混凝土结
构及砌体结构连接节点的变形测量，可采用卷尺、卡尺等仪器直接测量并记录。6、厂房整体变形测量包
括厂房不均匀沉降和倾斜测量。7、厂房不均匀沉降测量应根据不同情况符合下列要求：1)当厂房上已设
有沉降观测点并保存完好，且有原始沉降观测资料时，可利用已有的沉降观测点和原始沉降观测资料进
行沉降分析，求得厂房的沉降值和各测点间的相对沉降值，从而求得厂房的不均匀沉降值。2)当厂房上
未设有沉降观测点，或虽有沉降观测点但大都已损坏，或已有的沉降观测点基本完好但原始沉降观测资
料遗失时，可选取厂房施工时处于同一水平面的标志面(如未作改建或装修的外墙肋脚线、窗台面、楼面
及女儿墙顶面)等作为基准面，在该基准面上布置观测点测量厂房的相对沉降差。8、厂房不均匀沉降，
宜采用水准仪和铟钢尺进行测量。9、厂房倾斜测量，宜通过测量厂房顶部相对于底部或各楼层间上部相
对于下部的水平位移，分别计算整体或各层间的倾斜率和倾斜方向。可以用外墙可测棱线测量厂房顶部
和底部的相对水平位移，可采用经纬仪、激光测距仪、电子全站仪等仪器进行测量。利用厂房顶部和底
部竖向通视条件进行测量时，可选用吊垂线法、激光铅直仪观测法等方法进行测量。当误差允许时，也
可使用建筑工程质量检测器(靠尺)测量。10、厂房不均匀沉降和倾斜测量测点布置、数据处理及相关技
术标准应按现行行业标准《建筑变形测量规程》(JGJ8)的规定执行。11、厂房不均匀沉降和倾斜测量结果
应相互校核。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

