
中山EVIEW触摸屏维修

产品名称 中山EVIEW触摸屏维修

公司名称 广州腾鸣自动化控制设备有限公司

价格 100.00/台

规格参数

公司地址 广州市番禺区钟村镇屏山七亩大街3号

联系电话  15915740287

产品详情

中山EVIEW触摸屏维修中心 有大量EVIEW触摸屏配件以及二手设备销售。欢迎电讯

当天检查以及修好设备，节省客户时间。

腾鸣自动化控制设备有限公司。

中山东凤办事处：

地址：广州市南沙钟村镇105国道路段屏山七亩大路3号（新光高速汉溪长隆路口附近，距离顺德不到5公
里）

腾鸣自动化公司地址处于105国道旁边，对于佛山，顺德，南海，三水，高明，中山，珠海，肇庆，江门
等地的客户亲自送货上门检修，交通极其方便！欢迎广大新老客户莅临工维自动化指导工作！

LAUER触摸屏维修、BECKHOFF触摸屏维修、Resotec触摸屏维修、LASKA触摸屏维修、Cutler Hammer触
摸屏维修、松下触摸屏维修、基恩士触摸屏维修、威纶通触摸屏维修、eview触摸屏维修、GARVENS触
摸屏维修、MCGS触摸屏维修、niehoff触摸屏维修、GE FANUC触摸屏维修、ingersoll
rand触摸屏维修、BANNER触摸屏维修

EVIEW触摸屏维修常见故障：上电无显示，运行报警，无法与电脑通讯，触摸无反应，触控板破裂，触
摸玻璃，上电黑屏，上电白屏等故障。

与同规格的伺服阀相比，比例阀的成本大约是其50%。然而，伺服阀依然应用在具有精密位置控制和速
度控制的场合，诸如航空，航天和汽轮机等。

比例阀可用于流量和压力控制，但是大多数情况下还是作为方向控制阀。尽管比例方向阀的设计会因不
同厂商而已，但它们基本上都是完成同样一种功能：控制液压缸或马达的方向和速度。通过使用反馈装
置诸如线性位移传感器或者旋转编码器，执行器的位置可以被精确控制。



直动式比例方向阀

直动式方向阀用于流量大约至100L/min或更少的场合。两级阀，其集成了先导阀和主级阀，用于有更高
流量要求的场合。

为了诊断比例阀和系统，你必须能够正确的解读液压系统原理图。图1，显示的是直动式比例方向阀。注
意符号中的四个方框，它们代表阀芯能够移动的工作位置数量。当阀线圈没有供电时，弹簧推动阀芯至
最左边。这就是所谓的“故障安全“位。在此条件下，通过阀的所有流量被阻止。

比例阀及其系统的故障诊断

图1 直动式比例方向阀

电磁线圈的符号表示阀工作于连续可变的电信号。其通常是0-10V或某些情况下是4-20mA。阀上的符号
“S/U”表示线性可变差动变压器（LVDT）,其用于指示阀芯的位置。从LVDT来的反馈通常是直流（DC
）电压信号。在图2的剖面图中，可以看到比例阀中每个实际的组件。

图2 比例阀组件

阀能够工作，必须具有放大器并对其供电。典型的供电一般是24V，并接至放大器。指令电压来自PLC，
其决定了阀芯的位置。“使能”信号来自PLC。在某些情况下，可以不用使能信号。

当供电接通而使能信号没有时，LVDT将反馈一个大约-12V的电压信号至放大器，提示阀芯处于“故障
安全”位（图3）。一旦使能接通，电流信号即可输送至电磁铁线圈。

图3 阀芯处于“故障”位

电流在线圈中产生磁力，其驱动阀芯运动。当指令电压为零时，阀芯将继续移动，直至LVDT显示反馈电
压为零。阀芯将被移动至“电气关闭”位置-中位（图4）。

图4 阀芯处于“电气关闭”位-中位

为了使线性位移传感器显示305mm的移动距离（图5），PLC需要一个指令信号。放大器把指令电压信号
转换成电流信号，输送给电磁线圈。6V的指令电压输给放大器，放大器将产生一个更高的电流（2.16mA
）给电磁线圈。此时，阀芯将移至平行位工作。这个位置通常称作“A”位。电流升高，导致阀芯移动
，直至LVDT反馈-6V的电压信号。阀芯将停止移动并保持。油液经过阀芯并进入液压缸的无杆腔。

液压缸的运动速度取决于阀芯的移动量。在这个例子中，如果阀最大流量是38L/min，当指令电压为6V时
，则大约有23L/min的油液流经阀芯。

当液压缸运动时，位移传感器发送一个模拟的或者数字的反馈信号至PLC。例如，如果每运动0.0254mm
发送一个数字脉冲至PLC，活塞杆运动直至得到12000个的脉冲反馈，表明运动了305mm。指令电压接着
降为零，比例阀阀芯再次运动至“电气关闭”位置。液压缸保持位置，直至改变指令移动至新的位置之
前。

系统故障诊断

如果使用一个外置放大器（图6），面板上的灯可显示系统中的故障。当供电接通并且使能信号起作用时
，灯“on”将会变绿闪烁。使能电压范围大约在8.5-40V之间，但是10V比较常见。

图6 外置独立式放大器



如果灯不闪烁，则需要检查放大器上的使能和供电电压的接线。如果使能信号输入电压没有，则应从PL
C端检查接线和输出信号。

如果供电降到21V一下，灯“UB”将变成红灯。这通常意味着供电电压接线有故障。当供电正常时（图7
），放大器上将显示24V。

图7 放大器显示24V供电正常

放大器面板底部的黄灯用以显示LVDT故障或其连接电缆有问题。最简单的判定到底是哪一个故障的办法
就是，拆掉现有阀体的LVDT电缆连接器，把其插入新阀。

如果黄灯熄灭，则旧阀上的LVDT必定有故障，此时需要更换为新阀了。如果当插入新阀时，还是显示黄
灯，则问题就应该出现在电缆或插头。需要检查电缆的连续性（完整性）。如果当设备运行时，灯闪烁
，这通常表明电缆松动了。

放大器前面板具有调零装置。当放大器指令信号为零时，液压缸依然还会运动，此时就需要调零。如果
负载在运动，阀芯并不在“关闭”位置，这通常是由于LVDT超出位置所致。旋转跳零装置，直至线性定
位器停止漂移或振动。

如果速度控制或者定位精度出现了问题，则应该检查放大器上指令信号和LVDT信号的接线。如果这些都
没有问题，问题最有可能就是出现在液压系统或位移传感器。

带集成电子放大器的阀

目前的趋势是把放大器集成安装在比例阀上面。这通常被叫做On Board Eletronic（OBE）。阀的工作原理
与外置放大器一样。常用的OBE采用7针连接器。供电输入在针脚“A”和“B”。

进入放大器的指令电压经过针脚“D”和“E”。为了确认这些电压，可以采用比例阀测试仪，通过把红
色和黑色的接头插入适当的位置。为了验证供电电压，红色接至针脚“A”，黑色至针脚“B”。

为了从PLC检查指令电压，针脚“D”插入的是红色，针脚“E”插入的是黑色。取决于来自PLC的信号
，指令电压应该在0-10V之间。

测试盒（图8）可以用于验证阀是否正常工作。来自PLC的电缆插入测试盒，测试盒的电缆接入比例阀。
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