
高强螺栓扭矩值检测机构，螺栓第三方检测机构

产品名称 高强螺栓扭矩值检测机构，螺栓第三方检测机构

公司名称 国联质检

价格 .00/个

规格参数 检测机构:国联质检
检测标准:依据标准
检测周期:5-7天（特殊项目除外）

公司地址 沣东新城协同创新港8号楼

联系电话 18092379637 17792359878

产品详情

高强螺栓扭矩值检测机构，螺栓检测机构，

国联质检，第三方螺栓检测机构

螺栓作为紧固件，其品种、规格达到数千种之多，在工业设备、机械零件、电子产品、建筑工程、农业
生产加工等等领域，都可以找到螺栓的身影。螺栓质量检测是
整个紧固件系统工程的重要一环,无论是螺栓生产加工、采购使用，都离不开螺栓检测数据的支撑。

螺栓检测范围 高强螺栓、不锈钢螺栓、碳钢螺栓、铜螺栓、合金钢螺栓、六角螺栓、圆头方颈螺栓、内
六角螺栓、六角木螺栓、家具螺栓、六角法兰螺栓、方形螺栓。螺栓检测项目1、尺寸测量。2、化学成
分分析:碳含量、磷含量、硫含量、硼含量。3、机械性能分析:抗拉强度、下屈服强度、规定非比例延伸
应力、保证应力、断后伸长率、断面收缩率、头部坚固性、维氏硬度、布氏硬度、洛氏硬度、表面硬度
、螺纹未脱碳层的高低、螺纹未脱碳层的深度、在回火后硬度的降低值、破坏扭矩、吸收能量、表面缺
陷。4、几何特征分析:螺纹检测、扳拧特征分析、 零件末端分析、沉头分析。5、表面缺陷分析。6、表
面处理评定。螺栓检测需求1、需要对螺栓机械性能分析,确定是否符合需求。2、螺栓出厂检验,形式检验
，上市备案 凭证。3、螺栓新工艺研发，竞品质量分析。4、 螺栓断裂分析,螺栓质量事故分析。

螺栓主要分为普通螺栓和高强螺栓：

普通螺栓：分A、B、C三种。

前两种是精制螺栓，较少用，C级为普通螺栓。在一些临时连接及需拆卸的连接中，常用到C级普通螺栓
。建筑结构的普通螺栓有M16、M20、M24，某些机械工业粗制螺栓直径可能比较大，用途特殊。

高强螺栓：其材料与普通螺栓不同，高强螺栓一般用于永连接。



常用的M16~M30超大规格的高强螺栓性能不稳定，应慎重使用。建筑结构的主构件的螺栓一般均采用高
强螺栓连接。工厂出厂的高强螺栓并不分承压型还是摩擦型。高强度螺栓连接副扭矩系数、预拉力、抗
滑移系数,是钢结构工程的强制性项目。是保证工程质量的重要技术指标。为保证检测结果的准确、公正
，也制定了相应检测细则 。

螺栓通常检测的指标有力学性能（抗拉强度、楔负载、屈服强度、吸收能量）、扭矩系数、化学成分，
磁粉探伤等，常见的不合格有抗拉强度、扭矩系数，抗拉强度不合格一般是由于热处理不到位，或者材
料本身存在缺陷，扭矩系数不合格一般是由于表面处理不过关。

要保证抗拉强度是原材料要选用优质的原材料，然后按照合适的热处理工艺进行就能保证；

扭矩系数的保证是依靠磷化工艺，标准化的磷化工艺能够保证扭矩系数的稳定性，其次是螺栓的扭矩系
数会随着时间的延长产生变化，尽可能在保质期内销售安装，再一个是要保证螺栓的存放环境和运输损
伤，潮湿的环境会损坏磷化层，机械损伤也会导致扭矩系数产生变化。

质量作为企业发展之本，应该被企业管理者所重视。因此在把控和提升质量时候，企业首先是要【选用
优质的原材料】，第二是要【制定切实可行的工艺文件】，第三是按照工艺文件严格执行，并对每批进
行自检，确保产品质量。

国联质检作为西北地区性检验检测认证机构，已通过紧固件相关检测的CMA资质，服务覆盖全国，自大
力开展紧固件检测业务，广泛服务于风电进厂复检、后期螺栓失效、钢结构等不同的紧固件检测，实验
室不仅具有30吨、100吨、200吨的基础配置，还具有500吨试验机和3万牛米螺栓扭矩试验机，满足超大规
格螺栓的检测，填补了区域空白，能够满足企业合规验收/产品研发/招投标/产品上市销售使用。作为第
三方检测机构，我们及时准确出具具有法律效力的第三方检测报告。为生产商提供强有力质量背书，让
您的客户更加信赖您的产品。
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