
江阴三菱维修F700变频器

产品名称 江阴三菱维修F700变频器

公司名称 无锡康思克电气有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:三菱
型号:F700
产地:江阴

公司地址 无锡市惠山区钱桥街道惠澄大道77号

联系电话 0510-83220867 15961719232

产品详情

江阴三菱维修F700变频器（二）变频器维修风机工作异常

风机是变频器维修中很重要的组成元件，风机发生故障的原因也有很多，大体有以下几个原因：

（1）风机质量不好

变频器维修的风机本身的质量如何也会影响到风机的工作时间，江阴三菱维修F700变频器市场上的风机
种类繁复，但是质量却不一而论，有的风机质量不好，就会经常出现局部短路、江阴三菱维修F700变频
器风机的引线断路、塑料老化等现象影响风机的正常使用，从而使变频器也会经常发生故障，缩短变频
器的使用年限。

（2）风机工作环境差

变频器维修的风机由于大多是由塑料制成的，所以对环境要求很高，但是常常风机工作的外部环境不是
很好，有一些水蒸气、腐蚀性气体、脏物堵塞或者风机工作的外部温度较高等现象都会使塑料变形，导
致风机的工作异常。

（三）变频器维修开关电源故障

变频器维修的开关电源经常会出现问题，常见的问题有江阴三菱维修F700变频器：输入电压正确但是开
关电源输出电压出现异常或者数值明显不对；开关电源的元件被损坏；开关电源的变压器经常在高温环
境下使用，江阴三菱维修F700变频器漆包线已经出现明显的发黄、烧焦的现象。这些问题都会使得变频
器的开关电源出现问题。

一般来说，变频器维修中开关电源被损坏的主要原因有：

（1）开关电源变压器漏感大。



在变频器运行的时候，开关电源周边围绕的漏感过大，造成了运行周边有大量的过电压，江阴三菱维修F
700变频器这些过电压被其他元件吸收时发生了过载现象，经过长期时间的积累，吸收的元件就被损坏了
。

（2）开关电源元件本身的寿命问题。

尤其是开关管因为电压的负担过大，导致开关电源出现损坏现象。

（3）开关电源周围的环境恶劣，有水蒸气、灰尘或者腐蚀气味进入从而造成绝缘损坏等问题。

西门子G120变频器F30001故障代码维修：4月11日，接到即墨客户的电话联系，对方是一家机加工公司，
他们使用的西门子G120变频器报警显示F30001故障代码，F30001故障代码表示西门子变频器出现过电流
故障。这是变频器维修过程中比较经常出现的故障。出现此种故障的原理是变频器内部的功率单元探测
到过电流。

西门子G120变频器F30001故障代码维修原因：①变频器的闭环控制参数设定错误。②变频器所连接的电
机有短路或者接地。③V/f运行：设置的斜坡上升时间过小，或者是电机的额定电流远大于变频器的电流
。

④输入电压暂降时放电电流和补充充电电流很强。⑤当电机过载和直流母线电压扰动时补充充电电流很
强。⑥缺少整流电抗器，在接通时有短路电流。⑦功率电缆连接不正确或者功率电缆超过允许的长度。
⑧变频器的功率单元损坏或者是变频器电源相位中断。

西门子G120变频器F30001故障代码维修措施：①检查电机数据，必要时执行调试。②检查电机的连接方
式（星形/三角形）。③关于V/f 运行：延长斜坡上升时间，或者V/f运行时：检测电机和功率单元额定电
流的分配。④检查主电源，检查减小电机负载。⑤正确连接电源整流电抗器。⑥检查功率电缆连接，及
检查功率电缆是否短路或者有接地错误，或者检查功率电缆长度。⑦更换变频器功率单元，检查电源相
位。3 C0 D$ S  @: O2 T2 B% F& k% O

西门子G120变频器F30001故障代码维修结果：在维修现场发现变频器有轻微的烧焦的气味，经过详细检
查变频器的外围配套电机发现故障原因是变频器的启动速度过快，导致变频器内部电流增大，江阴三菱
维修F700变频器导致功率单元内的一个电子元器件损坏。将变频器拿回公司拆机后将损坏的元器件更换
，通电测试变频器恢复正常工作。

安川工业机器人五种伺服器常见故维修一、安川工业机器人示波器检查驱动器的电流监控输出端时，发
现它全为噪声，无法读出；安川工业机器人维修故障原因为电流监控输出端没有与交流电源相隔离（变
压器）。相应的维修方法：可以用直流电压表检测观察。

安川工业机器人五种伺服器常见故维修二江阴三菱维修F700变频器、导致安川工业机器人维修电机在一
个方向上比另一个方向跑得快的原因及解决方法；  Q7 f& q" S; g7 Z' ?$ b( A) p3 Q) S: |

（1）故障原因：无刷电机的相位搞错，维修方法：检测或查出正确的相位。

（2）故障原因：在不用于测试时，测试/偏差开关打在测试位置，维修方法：将测试/偏差开关打在偏差
位置。7 M& ]( a& ]! l9 H: c! q8 D



（3）故障原因：偏差电位器位置不正确，维修方法：重新设定。

安川工业机器人五种伺服器常见故维修三、安川工业机器人维修伺服电机失速故障的原因及解决措施；

（1）故障原因：速度反馈的极性搞错。维修方法如下：a.如果可能，将位置反馈极性开关打到另一位置
。（某些驱动器上可以）b.如使用测速机，将驱动器上的TACH+和TACH-对调接入江阴三菱维修F700变
频器。C.如使用编码器，将驱动器上的ENCA和ENCB对调接入。d.如在HALL速度模式下，将驱动器上的
HALL-1和HALL-3对调，再将Motor-A和Motor-B对调接好。

（2）故障原因：编码器速度反馈时，编码器电源失电。安川工业机器人维修方法：检查连接5V编码器
电源。确保该电源能提供足够的电流。如使用外部电源，确保该电压是对驱动器信号地的。

安川工业机器人五种伺服器常见故维修四、安川工业机器人的伺服驱动器的LED灯是绿的，但是电机不
动，导致工业机器人维修此种故障的原因及方法；故障原因一：一个或多个方向的电机禁止动作。可通
过检查+INHIBIT和-INHIBIT端口进行维修。故障原因二：命令信号不是对驱动器信号地的。解决措施是
将命令信号地和驱动器信号地相连。

安川工业机器人五种伺服器常见故维修五、江阴三菱维修F700变频器安川工业机器人上电后，驱动器的L
ED灯不亮；安川工业机器人维修故障原因为供电电压太低，小于小电压值要求。维修方法：检查并提高
供电电压。

一台变频器：英威腾G200，开机报错OUT1.

     打开外壳就见里面都是灰尘，先除尘然后接好线开始检测。根据使用说明书介绍故障点在U相逆
变单元。该机驱动部分采用的是PC929，调换逆变驱动PC929到W相，上电显示代码OUT3。真简单。由
于手头没有好用的配件了，只好等快递到货。

    一般配件终于来了，三下五除二换上配件，上电错误代码没了。看着说明书操作变频器，开机频率
不断的变化。。。代码又出现了。根据经验判断有可能是元件的质量不好，于是又换了一个，还是运行
时报错。我想“静静”。参考pc929的典型驱动图，想有可能是采样部分出现问题，遂提枪直奔主题，发
现其中一个502的贴片阻值不准？用放大镜仔细看发现焊盘龟裂明显的虚焊，唉，老眼昏花。洗板时竟没
有发现。处理完虚焊的部位，又用放大镜仔细的检查了一遍，目测没有虚焊的部位，上电测试一且正常
。
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