
广州喷烤漆房 捷力环保好评 广州喷烤漆房系统

产品名称 广州喷烤漆房 捷力环保好评 广州喷烤漆房系统

公司名称 广州市捷力环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺沙湾镇三善村桥头围街7号

联系电话  18927562519

产品详情

广州捷力环保科技有限公司是一家致力于汽车涂装、五金家具涂装、环保除尘废气处理等
设备的开发、生产和定制批发13年的专业厂家，公司主营 汽车喷烤漆房、家具喷烤漆房、工业烤房等。
主营业务有：专业汽车烤漆房、汽车工厂烤漆房、红外线汽车烤漆房、汽车4s店烤漆房、汽车节能烤漆
房、定做汽车烤漆房等。其产品也销至海内外，目前40多个国家以及地区捷力均有出口，这都源于捷力1
3年来的资i深专家团队多次技术改进，以致于各系列产品得到了国内外的高度认可。

汽车烤漆房的安全操作规程

1．首先打开烤漆房控制台电源总开关。

2．打开空气压缩机供气阀门；检查油水分离器，将过滤出来的油、水排
放干净；检查风压是否达到4Kg／平方厘米以上。

3．打开烤漆房照明开关、抽风机开关；检查通风是否顺畅。

4．车辆进入烤漆房后，立即把烤房门关上；工作人员出入应随手关门非工作人员不得入内。确保烤房免
受粉尘、油污、蜡的污染。

5．烤房内严禁一切烟火。

6．施工人员应做好相应的身体保护措施：戴上防毒i面罩及穿上防护工作
服，确保个人身体健康及施工质量。

7．烤漆之前应调好温度（60~70℃之间），并定好需烘烤的时间。检查是否有足够的燃油，然后打开烤
漆开关，烤漆房即可自动工作。



8．施工完毕后，汽车开出烤房，必须立即清洁烤漆房，然后关好烤漆房门，关上电源总开关。

9．烤漆房只能由喷漆组人员来操作，广州喷烤漆房，其他非技术人员不得私自动用。

 

捷力为广州宏同捷机电设备有限公司所创立的专业喷烤漆品牌，自公司成立13年来主要业务范围有汽车
喷烤漆设备，活性碳环保柜，废气处理设备，水帘柜，光氧催化设备，中央集尘设备，脉冲吸尘柜，高
温房，工业性喷烤漆设备的订制，家具、卫浴、五金等行业喷粉烤漆设备的工程制作。在这里你可以了
解到：环保汽车烤漆房多少钱、高温汽车烤漆房价格、环保汽车烤漆房价格、汽车烤漆房多少钱、汽车
烤漆房价格、汽车烤漆房厂家等资讯。

家具烤漆房的工作原理 

喷漆时，广州喷烤漆房哪家好，外部空气经过初级过滤网过滤后由风机送到房顶，再经过顶部过滤网二
次过滤净化后进入房内。房内空气采用全降式，广州喷烤漆房批发，以0.2-0.3m/s的速度向下流动，使喷
漆后的漆雾微粒不能在空气中停留，而直接通过底部出风口被排出房外。这样不断地循环转换，使喷漆
时房内空气清洁度达98%以上，且送入的空气具有一定的压力，可在家具的四周形成一恒定的气流以去
除过量的油漆，从而i大限度地保证喷漆的质量。

烤漆时，将开关调至烤漆位置，广州喷烤漆房系统，烤房内温度迅速升高到预定干燥温度(40℃—60℃)
。然后对家具进行烤漆，后当烤漆时间达到设定的时间时，烤漆房自动关机，烤漆结束。

 

捷力为广州宏同捷机电设备有限公司所创立的专业喷烤漆品牌，自公司成立13年来主要业务范围有汽车
喷烤漆设备，活性碳环保柜，废气处理设备，水帘柜，光氧催化设备，中央集尘设备，脉冲吸尘柜，高
温房，工业性喷烤漆设备的订制，家具、卫浴、五金等行业喷粉烤漆设备的工程制作。在这里你可以了
解到：环保汽车烤漆房多少钱、高温汽车烤漆房价格、环保汽车烤漆房价格、汽车烤漆房多少钱、汽车
烤漆房价格、汽车烤漆房厂家等资讯。

汽车烤漆房喷漆注意事项：

1、进入烤漆房的空气是污染物的主要来源。

在不使用烤漆房时，应该将烤漆房的门关好，严禁使烤漆房的门长时间处于打开的状态。在很多修理厂
中，腻子的打磨工作往往在距离烤漆房很近的区域内进行，打磨腻子的过程中会产生大量的粉尘，大量
的腻子灰等粉尘随着空气的流动很容易进入烤漆房。如果腻子打磨采取了无尘干磨技术，情况会相对好
一些，如果采取的是手工打磨方法，污染就会非常严重。因此，在修理厂中，腻子打磨工作应该在远离
烤漆房的区域进行。

2、烤漆房工作时，通气风扇会将外界的空气抽入，经过烤漆房顶棚上的过滤棉向下吹，空气从烤漆房地
板上被抽出烤漆房，烤漆房内就制造出了下降气流，这样，烤漆房内即使有少量的灰尘，也不会飞扬起
来。烤漆房顶棚上的过滤棉可以过滤掉大部分的灰尘，从而保持进入烤漆房内空气的清洁。因此，应该



定期更换烤漆房顶棚上的过滤棉和烤漆房地板上的吸附棉。

 

广州喷烤漆房-捷力环保好评-
广州喷烤漆房系统由广州市捷力环保科技有限公司提供。广州市捷力环保科技有限公司是广东 广州 ,废
气处理设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
捷力环保领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创捷力环保更加美好的未来。
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