
海隆HERION伺服驱动器维修

产品名称 海隆HERION伺服驱动器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

海隆HERION伺服驱动器维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维修
，西门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业触
摸屏维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机电
路板维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



海隆HERION伺服驱动器维修④电动机的起动转矩过小，拖动系统转不起来起动时不马上跳闸，而在运
行过程中跳闸，主要检查①升速时间设定太短，加长加速时间②减速时间设定太短，加长减速时间③转
矩补偿(U/F比)设定太大，引起低频时空载电流过大。2.0”，如图所示。将转矩提升值由“2.0”改为“7.
0”后，提高了低频时的电压输出，改善了低频时的带载特性，电动机带载起动正常。遇到上述问题时应
重点检查加，减速时间设定及转矩提升设定值。四，电机不转，发抖是外电路有问题，停机检查主电路
与控制电路，无错接及不牢靠之处。开机再试，仍不能运转。按操作面板上的“。

 

联系电话1常州凌科凌科自动化联系就找凌科自动化；广东省，常州市，江苏，天众电子诚七楼708—709
室""【常州三洋驱动器维修兄弟数控机床驱动器维修】三洋伺服器常修系列：三洋PU系列伺服器维修三
洋PV系列伺服器维修三洋PE系列伺服器维修。

海隆HERION伺服驱动器维修随着西门子新一代S120驱动系统的推广应用，611驱动模块的备件采购价格
将会越来越高。我公司通过对驱动模块，电源模块开展芯片级维修，既降低了备件的采购量，又节省了
大基的维修费用，缩短了设备的维修时间，取得了良好的经济效益。西门子直流调速器故障维修案例，
西门子直流调速器维修，6RA70直流调速器维修，闭环调节，速度优化，电流优化，自动优化，手动优
化，电流环。结语611驱动模块按照功率不同其价格一般在数万元左右速度环等。西门子加工中心810d开
机不正常维修，西门子数控加工中心810D故障诊断与维修，Siemens810D立式加工中心维修，西门子810D
加工中心黑屏故障诊断与维修，西门子810D欧马立式加工中心维修，德国西门子十年维修技术，配件齐
全，测试平台，各种故障快速修复。

 

近年来，随着国家节能减排政策的大力推广，火电厂的设备节能改造也开始逐步进行，而风机、水泵作
为火电厂数量最多的辅助设备，具有非常显着的节能空间。同时，火电厂装机容量不断加大，导致机组
的调峰力度随之增大，机组的负荷在运行周期内也有较大范围的改变，实现风机、水泵流量的实时调节
势在必行。目前，我国火电厂大多采用节流阀对风机、水泵的流量进行调节，虽然可实现流量的变化，
但并没有根本改变电动机的输出功率，没有达到节能的效果。但电力电子技术和计算机控制技术的快速
发展，火电厂风机等辅助设备的节能改造普遍开始采用变频调速装置，取得了令人满意的效果。1）调率
高。高压变频调速系统可使风机、水泵等设备的电动机在运行频率发生改变后仍保持额定转差率基本不
变。



海隆HERION伺服驱动器维修答：1）：电梯停车时有溜车现象，会产生顿感；停车溜车现象的产生，一
般是变频器的方向使能信号撤早了，抱闸还没有可靠合上，电机中就没电流了，导致轻微溜车，请加大
主板参数F17(去除方向延时)的值，使上闸后，撤使能和方向的延时时间加长。500mm。同时应避免电机
电缆与其它电缆长距离平行走线，这样才能减少变频器输出电压快速变化而产生的电磁干扰。如果控制
电缆和电源电缆交叉，应尽可能使它们按90度角交叉。与变频器有关的模拟量信号线与主回路线分开走
线，即使在控制柜中也要如此。

 

6RA26**系列直流伺服驱动系统的数控滚齿机，开机后移动机床的Z轴，系统发生“ERR22跟随误差超差
”报警。分析与处理过程：故障分析过程同前例，但在本例中，当利用手轮少量移动Z轴，测量Z轴直流
驱动器的速度给定电压始终为0，因此可以初步判定故障在数控装置或数控与驱动器的连接电缆上。检查
数控装置与驱动器的电缆连接正常，确认故障引起的原因在数控装置。打开数控装置检查。例5．CNC
故障引起跟随误差超差报警维修故障现象：某配套SIEMENSPRIMOS系统发现Z轴的速度给定输出D/A转
换器的数字输入正确，但无模拟量输出，从而确认故障是由于D/A转换器不良引起的。更换Z轴的速度给
定输出的12位D/A转换器DAC0800后，机床恢复。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

