
株洲衡阳郴州 现货供应光学级 PA12 TR 55/瑞士EMS 当日发货可配送

产品名称 株洲衡阳郴州 现货供应光学级 PA12 TR
55/瑞士EMS 当日发货可配送

公司名称 长沙市塑瑞塑胶有限公司

价格 .00/25KG/包

规格参数 品牌:瑞士EMS
型号:RT55
产地:瑞士

公司地址 湖南省长沙市天心区赤岭路279号原规划局大楼-
992

联系电话 0731--86914875 15200817662

产品详情

长沙市塑瑞塑胶有限公司

湖南地区原料供应/水口回收

PA12 TR55 瑞士EMS\\原料描述：尼龙12是半结晶-结晶热塑性材料。PA12的特性和PA11很相似，但晶体
结构不同。PA12的相对密度是尼龙系列中最小的，仅1.02；吸水率低，尺寸稳定性好；耐低温性优良，
可达零下70℃；熔点低，熔点为170~180℃，成型加工容易，成型温度范围较宽；柔软性、化学稳定性、
耐油性、耐磨性均较好，且属自熄性材料；长期使用温度为80℃(经热处理后可达90℃)，在油中可于100
℃下长期工作，惰性气体中可长期工作温度为110℃；可采用注塑、挤出等方法加工成单丝、薄膜、板、
棒、型材，粉末可采用流动床浸渍法、静电涂装法、旋转成型等方法加工，尤其适宜在金属表面涂覆和
喷涂；尼龙12是很好的电气绝缘体并且和其它聚酰胺一样不会因潮湿影响绝缘性能。它有很好的抗冲击
性机化学稳定性；尼龙12的粘性主要取决于湿度、温度和储藏时间；它的流动性很好。收缩率在0.5%到2
%之间，这主要取决于材料品种、壁厚及其它工艺条件；尼龙12有许多在塑化特性和增强特性方面的改
良品种。和PA6及PA66相比，这些材料有较低的熔点和密度，具有非常高的回潮率。尼龙12对强氧化性
酸无抵抗能力。PA12 TR55 瑞士EMS\\注塑工艺：【干燥处理】加工之前应保证湿度在0.1%以下。如果材
料是暴露在空气中储存，建议要在85C热空气中干燥4~5小时。如果材料是在密闭容器中储存，那么经过
3小时温度平衡即可直接使用。【熔化温度】240~300C；对于普通特性材料不要超过310C，对于有阻燃
特性材料不要超过270C。【模具温度】对于未增强型材料为30~40C，对于薄壁或大面积元件为80~90C，
对于增强型材料为90~100C。增加温度将增加材料的结晶度。精确地控制模具温度对PA12来说是很重要
的。【注射压力】最大可到1000bar（建议使用低保压压力和高熔化温度）。【注射速度】高速（对于有
玻璃添加剂的材料更好些）。PA12 TR55 瑞士EMS\\特性及应用：对于未加添加剂的材料，由于材料低粘
度，流道直径应在30mm左右。对于增强型材料要求5~8mm的大流道直径。流道形状应当全部为圆形。
注入口应尽可能的短。可以使用多种形式的浇口。大型塑件不要使用小浇口，这是为了避免对塑件过高
的压力或过大的收缩率。浇口厚度最好和塑件厚度相等。如果使用潜入式浇口，建议最小的直径为0.8m



m。 热流道模具很有效，但是要求温度控制很精确以防止材料在喷嘴处渗漏或凝固。如果用热流道，浇
口尺寸应当比冷流道要小一些。应用范围典型的有在水量表和其他商业设备，光纤，电缆套，机械凸轮
，汽车，滑动机构以及轴承等方面。还用于：汽车燃油输送管、汽车制动刹车管、空调管、空压设备软
管，工业用高压液压管、管快速接头，汽车防抱死系统螺线轴，精密齿轮、凸轮和轴承的滑行部，复印
机去静电转辊，抗静电容器和IC芯片导轨，光缆护套，透明管材，自粘接电线漆，消声齿轮，运动鞋底
，电缆扣、网球拍索扣等诸多方面。

本公司主要销售原料有： 

ABS ： 台湾奇美系列

PET ： 台湾南亚系列、美国杜邦系列

AS（SAN）：台湾奇美系列

PBT  ：台湾南亚系列、基础创新（原美国GE）系列、美国杜邦系列 、

  台湾长春系列 、日本宝理系列 、三菱工程系列

POM（聚甲醛）：美国杜邦系列、德国巴斯夫系列、云南云天化系列

日本宝理系列、韩国工程塑料、日本三菱工程系列、台湾台丽钢系列

PA（尼龙）: 台湾南亚系列、美国杜邦系列、德国巴斯夫系列、

德国朗盛系列 、 日本东丽系列 、日本旭化成系列

PC（聚碳酸脂）：台湾南亚系列、德国拜耳系列 、 日本三菱工程系列

基础创新（原GE）系列、日本帝人系列 、 韩国LG-DOW系列

PC/ABS合金料：基础创新（原美国GE）系列、德国拜耳系列

台湾奇美系列、日本帝人系列 、 韩国LG系列选择

   本公司一贯宗旨以德为本，以诚取信，以诚信为根本，以质量为基础，以速度求效益”的经营方针
来满足广大客户的需求，我司将不断开拓市场，切实服务，秉承客户至上，品质至上，欢迎国内外客商
来人、来函、电子邮件联系，共创双赢局面！   
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