
红旗区厂房结构检测 厂房鉴定公司

产品名称 红旗区厂房结构检测 厂房鉴定公司

公司名称 河南明达工程技术有限公司

价格 1.90/平方

规格参数

公司地址 康平路79号

联系电话  13203888163

产品详情

承接河南省房屋检测鉴定、加固设计、施工业务

红旗区厂房结构检测 厂房鉴定公司

河南明达工程检测有限公司，本地权威的房屋检测鉴定机构，在当地住建委员房管等单位有备案，公司
技术力量雄厚，与各街道行政职能部门，租赁管理部门，系统，教育主管部门关系融洽，熟悉办理房屋
租赁类房屋安全检测，酒店宾馆，学校幼儿园，建筑加层，外企验厂，楼面承重，危房鉴定，防雷检测
，火灾后损伤检测，装修改造安全影响评估等各类房屋结构安全性检测业务办理流程，确保报告真实有
效，科学准确。

根据建筑法的规定房屋的主体结构包括房屋的地基基础工程、屋面防水工程和其他土建工程，以及电气
管线、水管线的安装工程，供热、供冷系统工程等。酒店结构安全检测鉴定一般过程——混凝土框架及
砖混结构：对房屋的原设计图纸、装修改造意图、历史修缮加固情况、前期的使用情况及后期的使用要
求进行调查了解;对房屋结构类型、建筑层数、地址、建造年代、朝向、装修概况及使用用途进行现场调
查;

房屋改建结构的安全鉴定。此类型房屋主要为改造内部整体结构或者接建新房屋增大荷载等。鉴定的重
点就是复核验算，检验其改造前和改造后对住房整体是不是造成了不良影响，是不是满足标准规范的要
求。

一般来说，对这一类裂缝的检测和定性是比较容易的。以常见的墙体不均匀沉降裂缝为例，从房屋裂缝
的位置、形态、走向可以基本确定是否为房屋的地基和基础不均匀沉降造成的，再对墙体的倾斜方向和
倾斜率进行检测， 就可准确确定房屋的地基和基础不均匀沉降的部位。

酒店结构安全检测鉴定——结构混凝土房屋现场检测方法主要有：回弹法、超声法及取芯法，不同检测
方法均有优劣，在对混凝土的破损上均有不同程度的影响。



结构材性检测;房屋完损状况检测;房屋倾斜及沉降测量;结构验算与安全性分析;抗震性能评估;结构维修可
行性建议。

钢结构厂房检测主要承担建筑结构、构件及钢结构检测工作。业务范围主要包括：一、 主体结构检测回
弹法检测混凝土抗压强度、钻芯法检测混凝土强度、超声回弹综合法检测混凝土强度、混凝土碳化深度
、后装拔出法检测混凝土强度、混凝土厚度、混凝土中钢筋数量、钢筋间距、钢筋直径、保护层厚度、
混凝土裂缝深度、空洞、不密实、结合面质量、后锚固承载力检测、贯入法检测砌筑砂浆强度、筒压法
检测砂浆强度、回弹法检测砂浆强度、原位轴压法检测砌体强度、回弹法检测烧结普通砖强度、建筑物
变形观测。

钢结构工程因其结构跨度大、自重轻、安装便捷等优点被广泛应用于工业厂房、大型公共建筑。钢结构
厂房主要构件制作工艺：放样→下料→电脑编程→拼板→CNC切割→组立→埋弧焊接→钻孔→组装→矫
正成型→铆工零配件下料→制作组装→焊接和焊接检验→防锈处理、涂装、编号→构件验收出厂。1、制
作放样：放样是钢结构制作工艺中的道工序，只有放样尺寸，方可避免以后各加工工序的累积误差，才
能保证整个工程的质量。2、拼板：拼板时应考虑下料切割焊缝的收缩量，适当放出余量，自动切割缝为
2MM，手工切割缝为3MM，焊缝收缩量视构件长度一般应放20-30mm。3、CNC切割：切割时应考虑割
切、焊接的收缩余量及组装误差,长度一般应放20～30mm,切割宽度误差±1mm。4、组立：翼腹板有对接
焊缝时,组立应注意翼腹板焊缝错开200mm以上。组立时确保腹板对翼板的中心线垂直度偏差为b/100且≤
2mm,中心线偏移≤1mm。翼腹板间隙应≤0.8mm,以满足埋弧焊的需要。5、埋弧焊：焊接采用的焊丝、
焊剂应与构件的材质相匹配。焊前应对焊丝、焊缝进行清洁,除去油渍、锈迹,焊剂等。6、制孔：钢结构
厂房安装时留A、B级螺栓孔应具有H12的精度,孔壁表面的粗糙度Ra不应大于12.5um,螺栓孔的允许偏差超
过上述标准,不得用钢块填塞,可采用与母材料性质匹配的焊条补焊,再重新制孔。7、矫正：好的零件在加
热矫正时,加热温度应根据Q345性能选定,不得超过900℃。钢结构在加热矫正后应缓慢冷却,不能用水冷却
。矫正的钢材表面,不应有明显的裂缝或损伤。
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