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产品详情

石龙区厂房结构检测 厂房鉴定公司

承接河南省房屋检测鉴定、加固设计、施工业务

河南明达工程检测有限公司是一家专门从事房屋质量检测（完损状况检测、损坏趋势检测、结构和使用
功能改变检测、抗震鉴定检测、房屋综合检测）、防雷检测、主体结构工程检测、工程测量及测绘、建
筑工程司法鉴定、既有建筑幕墙检查等工作的机构。我们还拥有设计、加固施工、切割拆除一站式服务
。作为建筑工程技术行业的专门服务商，明达将秉承“专门、专注、公正、诚信”的服务理念，竭诚为
广大客户提供的服务。

酒店、宾馆、旅店根据旅馆业特种行业许可证核发许可事项：《国务院对确需保留的行政审批项目设定
行政许可的决定》、《旅馆业治安管理办法》等办理行业许可，酒店，宾馆，旅馆等办理特种行业许可
证前必须找市建设备案房屋安全鉴定机构出具房屋安全鉴定报告。酒店为公共场为保证房屋安全，安全
鉴定结论是A、B类予以颁发特种行业许可证书，C类、D类建筑需要根据鉴定结论的处理意见咨询具有
相关资质的加固企业进行加固补强处理，达到B类安全级别后方可发证。

什么情况下需做玻璃幕墙检测呢?主要有以下几种情况1.未按照玻璃幕墙规范设计、施工和验收;2.工程技
术资料、质量保证资料不齐全;3.停建玻璃幕墙工程复工前;4.当遭遇地震、火灾，或强风袭击后出现幕墙
损坏情况;5.发生幕墙玻璃破碎、开启部分坠落或构件损坏等情况;6.玻璃幕墙使用过程中发现质量问题，
业主要求进行评估。

钢结构工程因其结构跨度大、自重轻、安装便捷等优点被广泛应用于工业厂房、大型公共建筑。钢结构
厂房主要构件制作工艺：放样→下料→电脑编程→拼板→CNC切割→组立→埋弧焊接→钻孔→组装→矫
正成型→铆工零配件下料→制作组装→焊接和焊接检验→防锈处理、涂装、编号→构件验收出厂。1、制
作放样：放样是钢结构制作工艺中的道工序，只有放样尺寸，方可避免以后各加工工序的累积误差，才
能保证整个工程的质量。2、拼板：拼板时应考虑下料切割焊缝的收缩量，适当放出余量，自动切割缝为



2MM，手工切割缝为3MM，焊缝收缩量视构件长度一般应放20-30mm。3、CNC切割：切割时应考虑割
切、焊接的收缩余量及组装误差,长度一般应放20～30mm,切割宽度误差±1mm。4、组立：翼腹板有对接
焊缝时,组立应注意翼腹板焊缝错开200mm以上。组立时确保腹板对翼板的中心线垂直度偏差为b/100且≤
2mm,中心线偏移≤1mm。翼腹板间隙应≤0.8mm,以满足埋弧焊的需要。5、埋弧焊：焊接采用的焊丝、
焊剂应与构件的材质相匹配。焊前应对焊丝、焊缝进行清洁,除去油渍、锈迹,焊剂等。6、制孔：钢结构
厂房安装时留A、B级螺栓孔应具有H12的精度,孔壁表面的粗糙度Ra不应大于12.5um,螺栓孔的允许偏差超
过上述标准,不得用钢块填塞,可采用与母材料性质匹配的焊条补焊,再重新制孔。7、矫正：好的零件在加
热矫正时,加热温度应根据Q345性能选定,不得超过900℃。钢结构在加热矫正后应缓慢冷却,不能用水冷却
。矫正的钢材表面,不应有明显的裂缝或损伤。
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