
FANUC发那科16-LB数控系统维修

产品名称 FANUC发那科16-LB数控系统维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

FANUC发那科16-LB数控系统维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器
维修，西门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工
业触摸屏维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷
机电路板维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



FANUC发那科16-LB数控系统维修把被测电容的充放电过程予以放大，使万用表指针摆幅度加大，从而
便于观察。应注意的是：在测试*作时，特别是在测较小容量的电容时，要反复调换被测电容引脚接触A
、B两点，才能明显地看到万用表指针的摆动。C对于001μF以上的固定电容，可用万用表的R×10k挡直
接测试电容器有无充电过程以及有无内部短路或漏电，并可根据指针向右摆动的幅度大小估计出电容器
的容量。A因为电解电容的容量较一般固定电容大得多，所以，测量时，应针对不同容量选用合适的量
程。根据经验，一般情况下，1～47μF间的电容，可用R×1k挡测量，大于47μF的电容可用R×100挡测
量。B将万用表红表笔接负极，黑表笔接正极，在刚接触的瞬间，万用表指针即向右偏转较大偏度(对于
同一电阻挡。OTC机器人液晶屏人机界面维修川崎机器人液晶屏人机界面维修现代机器人液晶屏人机界
面维修NACHI机器人液晶屏人机界面维修海德汉数控系统维修HEIDENHAIN数控系统维修海德汉伺服驱
动器维修海德汉驱动器维修。

 

1.拉联轴器轴承和工具2.抽转子专用工具3.通用扳手改锥4.黄铜棒，手捶5.内外径千分尺，钢板尺，合尺二
．直流电机拆卸记录和标记1.记录**数据和接线数据2拆除电机外部链接线，将要拆卸的零部件做好标记
，以表示他们之间的相对位置，一边检修后能按原来位置装配。

FANUC发那科16-LB数控系统维修伺服系统报警伺服系统故障时常出现如下的报警号，如FANUC6ME系
统的伺服报警；STEMENS880系统的1364伺服报警；STEEMENS8系统的等伺服报警，此时应检查：①轴
脉冲编码器反馈信号断线，短路和信号丢失，用示渡器测A，B相一转信号，看其是否正常；②编码器内
部故障，造成信号无确接收，检查其受到污染，太脏，变形等。西门子伺服电机维修之报警故障导读：
检测器件是数控机床伺服系统的重要组成部分。六用以检测各控制轴的位移和速度，在实际使用中，由
于磨损和污染，经常会出现检测器件故障，造成伺服电机系统无法驱动机床正常运行。现在我们一起解
析西门子伺服电机常见故障及西门子伺服电机维修。尽管数控机床故障复杂，千变万化，只要我们认真
对待，培养一支高素质的机电一体化的维修队伍，通过多看、多问、多记，多思、多练、积累经验，掌
握维修技巧，融会贯通，我们一定能够依靠自己的力量，把数控机床修好、用好、管好。电源是维修系
统乃至整个设备正常工作的能量来源。

 

通过对付立井提升机控制传统的绕线电机转子串电阻调速方式的改造，阐述了对以前的控制系统改造的
必要性和可行性，有效地解决了使用交流绕线式电机转子串电阻调速控制系统时，提升机减速和爬行阶
段的速度控制、性能差、严重耗能等问题，为用户提高生产效率的同时，实现了双重节能效果，并有效
利用能源。节能效果十分显着。四老沟矿南阳路路付立井提升机控制系统是传统的绕线电机转子串电阻
调速方式，在加速过程中，转子回路电阻依次减小，以保证加速力矩的平均值不变。在减速和爬行阶段
要求电动机低速运行，则需在转子回路串较大电阻。1.1开环有级调速，加速度难以准确控制，调速精度
差；1.2触点控制，大量使用大容量开关，启动电流和换档电流冲击大。



FANUC发那科16-LB数控系统维修以上这些问题都是我们在安装变频器之前要了解和掌握的，不熟悉这
些内容，就可能造成变频器的安装或调试不顺利或根本不成功，造成设备损坏或不能正常使用，这是我
们要切记的。下面我们就变频器的安装，调试，根据变频器高，中，低压几个方面分别阐述。修改完上
述机床数据后测量后确认在移动X轴时，即拆下编码器Z轴进油，电压提升过高2。开关变压器起到功率
传递、电压/电流变换的作用，负载电机是在变频器的输出的下运行的如电机轴和所拖动的装置的轴同轴
度一合要求，变频器维修时要检查绝缘电阻是否在正常值范围内。博士力士乐变频器维修及行业应用-凌
科自动化博士力士乐变频器维修及行业应用-凌科自动化：作为力士乐变频器的典型应用行业之一，纺织
机械行业不断提升和发展的技术需求，需要更的驱动产品来支持，力士乐变频器以其的性能、优异的和
良好的口碑得到业内客户的认可。而作为业内传动与控制领域的专家，博世力士乐（西安）从不止步于
提供一台高性能的产品，而是灵活满足客户各种需求的解决方案。

 

启动。故障原因多为：谐波，触发板故障，插头松动，可控硅损坏。EUROTHERM欧陆直流调速器维修
FIELDOVERI（励磁过电流F0004）电机励磁电流超过校准值120%启动，故障原因：电路板励磁触发故障
，控制回路调谐不良，电机励磁线圈故障。欧陆直流调速器590C修理HEATSINKTRRIP（散热器过热F000
8）调速器的散热器温度太高。通风不畅或调速器之间的空间太小。风扇故障。检查电源板上的熔断器。
方向是否错误。电枢过电流应检查电机铭牌上的标称电枢电流是否符合调速器的电流校正值。注：必须
让可控硅组件冷却，才能重起调速器。欧陆直流调速器590C修理THERMISTOR（外接热敏电阻F0010）
电机温度太高。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

