
KEB COMBIVERT S6伺服控制器维修伺服驱动器

产品名称 KEB COMBIVERT S6伺服控制器维修伺服驱动器

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

KEB COMBIVERT S6伺服控制器维修伺服驱动器，就选择常州凌科自动化科技有限公司，近二十年来专
业从事维修：变频器、伺服驱动器、数控系统、触摸屏，直流调速器、软起动器及各种精密电气设备的
专业化。

我们拥有发那科，西门子，三菱，松下，安川等多套测试平台，为客户的维修质量打下最坚实的基础。 
市场上变频器维修公司良莠不齐，很多都是刚出道的新手，维修质量差，没有测试平台，无法保证维修
后机器的好坏，甚至有恶意搞坏客户机器的行为！
如果你有类似的经历，请选择我们，价格低，速度快，维修质量高，为您的生产保驾护航！

凌科自动化，技术精湛。

KEB COMBIVERT S6伺服控制器维修伺服驱动器客户描述的故障是不能手动，拿到手之后，检查按键是
正常的，按键都有反应，切换到手动页面时，按对应的键确实是没有对应的输出，经过我的观察，发现P
LC的输出点是有一个点是在闪，有输出说明PLC的程序是正常的，文本的页面也有，说明文本显示器的
页面也是正常的，只有一个解释那就是PLC和文本之间的通讯异常，所以手动操作会没有反应，先检查P
LC和文本显示器之间的小通讯线检查看看有没有问题，有问题的话，也会导致通讯不了，量了之后都是
通的没有问题，那问题就是出现在文本显示器和PLC之间的通讯电路有问题，经过检查，是因为PLC上面
有个电池时间长了电池漏液，电路板上面的通讯芯片损坏了，电路板上面的通讯电路也蚀断了，周围的
小元件也蚀烂了。施耐德变频器维修及应用-凌科自动化控制方案根据球磨机原工况存在的问题并针对其
生产工序及工艺特点，设计了采用四方V560系列变频器系统控制方案，具体如下：主电机使用矢量型变
频器驱动，内置的控制程序，可根据球磨机的实时运行负荷自动电机在运行过程中的各项参数。使电机
的轴功率达到化。研磨工艺如下图1所示。系统转速可根据球磨工艺条件的变化，设置为自动调节模式，



保证球磨机工作效率的同时可有效的节约电能。控制电气图如下图2所示：主要设定参数施耐德变频器应
用陶瓷行业及故障代码维修方案特点及优势1.球磨机使用施耐德变频调速后，实现了系统的软启动。启
动电流大大减小，比之前的工频控制小3～5倍，消除了启动时的冲击，延长了机械部件的使用寿命。

 

伺服电机维修不转现象数控系统到伺服驱动器除了联结脉冲+方向信号外，还有使能控制信号，一般为D
C+24V继电器线圈电压。伺服电动机不转，常用诊断方法有：检查数控系统是否有脉冲信号输出，检查
使能信号是否接通，通过液晶屏观测系统输入/出状态是否满足进给轴的起动条件，对带电磁制动器的伺
服电动机确认制动已经打开，驱动器有故障，伺服电动机有故障，伺服电动机和滚珠丝杠联结联轴节失
效或键脱开等。十三伺服电机原理伺服主要靠脉冲来定位驱动器控制的U/V/W三相电形成电磁场，转子
在此磁场的作用下转动，同时电机自带的编码器反馈信号给驱动器，驱动器根据反馈值与目标值进行比
较，调整转子转动的角度。伺服电机的精度决定于编码器的精度（线数）。

凌科自动化，收费合理。

KEB COMBIVERT S6伺服控制器维修伺服驱动器（4）大功率机绝缘柱不良。（5）单板上接地电容不良
。一次对二次耐压不过：驱动板光耦不良。EV2000健盘：显示4个8和全部灯亮（较暗）：插座CN1第二
排左至右第二脚虚焊。控制板无显示维修四步曲：量电压。（2）量晶振。（3）量复位信号。（4）重写
软件。生产FECD整机老化后PQC测试报POFF或E019，用手摸U1有点热，更换U1后OK。写不进软件：F
ECD控制板U1U2U16U301都写不进软件，在测试工装上电发现5V短路，但用万用表量5V到地之间的电阻
值又正常。拆过很多器件，分析了很久才了现U329装反。修生产送修的单板，首先不要急着去测量。去
换器件维修。要先全面观察：正面，反面，故障点近距离。在对上述伺服电机维修时需要注意的是一般
样本列表上的制动次数是伺服电机在空载时的数据。实际伺服电机维修时要根据选中电机和相应的系统
，要先根据系统的负载惯量和样本上的电机惯量，算出惯量比。再以样本列表上的制动次数除以（惯量
比+1）。这样得到的数据才是允许的制动次数。有些伺服系统中如传送装置，升降装置等要求伺服电机
能尽快停车。而在伺服电机维修故障，急停，电源断电时伺服器没有再生制动无法对电机减速。同时系
统的机械惯量又较大，这时对动态制动器的选择要依据负载的轻重，电机的工作速度等。有些伺服系统
要维持伺服电机的机械装置的静止位置需伺服电机提供较大的输出转矩且停止的时间较长，如果使用伺
服的自锁功能往往会造成电机过热或放大器过载。

 

我公司专业维修西门子伺服电源系列，欢迎来电咨询。西门子NCU维修，上海西门子数控维修中心专业
维修西门子NCU，西门子840D数控系统，拥有专业的维修检测设备，其中包括一套西门子840d系统，可
提供西门子设备试机。欢迎相关企业与我们联系西门子数控维修业务。以下是上海西门子数控系统专业
维修中心维修过的西门子NCU部份型如贵公司不在以下列表，请拿起电话，直接王工。



凌科自动化，维修速度快，成功率高，测试齐全。

KEB COMBIVERT S6伺服控制器维修伺服驱动器恒压供水的输出端，工作时C1和C2定时轮换，有效的防
止泵的锈蚀。它还有一个功能是，R1为固定频率泵，R2为固定工频泵，当频率达到50HZ且实际压力没有
达到设定的压力经过设定的时间后，R2吸合，当实际压力达到设定压力且频率低于25HZ，则R2断开。三
菱(MITSUBSHI)，多摩川(TAMAGAWA)，欧姆龙(OMRON)，信浓(sinano)，发那科(FANUC)，神钢(SH
INKO)，WACOGIKEN，艾斯迪克(ESTIC)，雅玛哈(YAMAHA)，日立(HITACHI)，东芝(TOSHIBA)，横
河(YOKOGAWA)，东洋(TOYO)，基恩士(KEYENCE)。松下(Panasonic)三洋(SANYO)安川(YASKAWA)
大洋(TAIYODENKI)塞德尔(Seidel)博世(BOSCH)太平洋(PACIFICSCIENTIFIC)迪普马(DUPLOMATIC)芬
格(FENNER)PITTMAN，EVIEW-KINCO，SERVO，AXOR，MAE，MOTOVARIOELEMA，VARVEL，
GLOBE，IAI，NUM，EIMO，JVL，Elero，EMOD，FIBER，ALXION，OSWALD。

 

3.研发成本，假设ABB1500万，西门子就得2000万，国内公司去外面挖个人来，反抄一下，200万搞定。4.
外企的日子不一定比国内的小企业好过...ABB和西门子也在天天提心吊胆的对付国内低成本机型的挑战。
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