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产品详情

500A拖车柴油发电电焊机技术资料焊接电流的选择

增大焊接电流能提高生产效率。使熔深增大，但电流过大易造成焊缝咬边和烧穿等缺陷，降低接头的机
械性能。焊接时，焊接电流的选择可以从以下几个方面考虑：

1）根据焊条直径和焊件厚度选择。焊条直径越大，焊件越厚，要求焊接电流越大。平焊低碳钢时，焊接
电流I(单位A)与焊条直径d(单位mm)的关系式为：

I = (35---55)d

2）根据焊接位置的选择。在焊条直径.定的情况下,平焊位置要比其它位置焊接时选用的焊接电流大。 

提问：3、在.块10毫米厚低碳钢上，用直径为3.2毫米的焊条，焊.道平焊缝，应采用多大焊接电流？ 

3、电弧电压的选择（电弧长度的选择）

电弧电压的大小是由弧长来决定。电弧长则电压高，电弧短则电压低。在焊接过程中应采用不超过焊条
直径的短电弧。否则会出现电弧燃烧不稳、保护不好，飞溅大，熔深小，还会使焊缝产生未焊透、咬边
和气孔等缺陷。

4、焊接速度

单位时间内完成的焊缝长度称为焊接速度。焊接速度过快或过慢都将影响焊缝的质量。焊接速度过快，
熔池温度不够，易造成未焊透、未融合和焊缝过窄等现象。若焊接速度过慢，易造成焊缝过厚、过宽或
出现焊穿等现象。掌握合适的焊接速度有两个原则：.是保证焊透，二是保证要求的焊缝尺寸。

5、焊条角度的选择

6、焊缝的接头形式、空间位置及坡口：对接接头是应用多的接头形式。当被焊工件较薄（板厚小于6毫



米）时，在焊接接头处只要留有.定间隙就能保证焊透。当焊件厚度大于6毫米时，为了保证能焊透按板
厚的不同，需要在接头处开处.定形状的坡口.....

500A拖车柴油发电电焊机技术资料大泽自发电焊机它能耗低又环保，相比普通产品，能省电30%左右；
它价格便宜，和老产品相比，其耗油量下降了30%使用寿命更长期。一般适合移动方便且需要长时间使
用发电焊机的用户使用。发电机通过转动发出电流直接带动焊机进行工作。

大泽发电焊机一般有永磁、他励、并励和复励 4种类型。永磁直流发电机用磁铁产生磁场。并励直流发
电机和复励直流发电机的励磁电流都取自发电机本身，故又称自励直流发电机。他励直流发电机则因由
独立的励磁电源励磁而得名。另有一种作升压机用的串励式直流发电机。各种直流发电机的性和用途见
表。

TO500A-J柴油发电电焊机技术参数：

型号：TO500A-J

电焊机参数

额定电流：500A

电流调节：0-500A

额定电压：26-30V                              

焊条直径：2.0-8.0mm                               

空载电压：65V

负载持续%：100

 

发电机参数

额定功率：20KW

额定电压：220/380V

相数：单三相

额定频率：50HZ

结构类型 ： 静音式

转速 ：1500rpm

绝缘等级：H

工作时间：8-12H



发动机参数

发动机型号：TO4100D

额定功率：30.1KW

气缸数：四缸

进气方式：自然吸气

燃油类型：0#、-10# 柴油   

排 量(L) ：3.61

工作时间：8-12h

油 耗 ：206g/kw.h          

润滑方式：压力与飞溅润滑

机油容量：8L

整机参数：

噪音db/7M：68/85

油箱L：60L

保护装置：有

长宽高（mm）：2000*1000*1500

净重（kg）：950/1000

拖车尺寸：2250*1650*2000mm 

拖车重量： 1400kg

长度牵引杆没算进去，包装的时候是立起来的，牵引杆1000mm

备注：图片仅供参考 请以实物为准
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