
江苏主轴订制 新程轴业 主轴订制设计

产品名称 江苏主轴订制 新程轴业 主轴订制设计

公司名称 安阳市新程轴业机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市北关区创业大道西段路北(六寺段)

联系电话 19103720808 19103720808

产品详情

      由于加工中间的自动换刀要求可靠，而且布局相比拟力庞大，提高换刀速度技能难度大。现
在外洋机床先辈企业生产的高速加工中间为了顺应高速加工，多数配备了快速自动换刀装置，许多接纳
了新技能、新要领。 加工中间自动刀具互换的根本出发点是在多种刀具加入的加工进程中，议决自动换
刀，淘汰资助加工时间。在高速加工中间上，由于切削速度的大幅度提高，江苏主轴订制，自动换刀装
置和刀库的配置要思量尽大概收缩换刀时间，主轴订制供应商，从而和高速切削的机床相共同。

 

      为了提高轴承外环的散热效果，在主轴设计中可采用主轴套筒螺旋槽冷却剂热交换系统，对
主轴套筒进行强制冷却，从而带走主轴轴承外环异常产生的热量。主轴套筒螺旋槽冷却剂热交换系统采
用连续、大流量、冷却液对主轴套筒进行循环冷却，冷却液从主轴套筒上的入油口输入，通过主轴轴承
外环主轴套筒上的螺旋槽，与主轴套筒进行充分的热交换，将主轴轴承外环产生的绝大部分热量转移到
冷却液中，从主轴套筒上的出油口输出，然后流经热交换器，主轴订制品牌，进行再一次热交换，将冷
却液温度降到接近室温后，流回冷却箱，再经过压力泵增压输到入油口，从而实现循环冷却。

 

      对电主轴进行十分严格的校动平衡，使得动平衡精度达到ISO标准G0.4级，即在高转速时，
由于残余动不平衡引起振动的速度大允许值为0.4mm/s。为此，在电主轴结构设计时，必须严格遵守结构
对称的原则。电动机转子与主轴之间通过过盈套筒产生的过盈配合来传递扭矩，尽量避免采用键、螺纹
和其他零件连接；在拆卸主轴时，用高压泵将高压油从转子内套左端小孔a压入环形内孔e，过盈套筒1的
内径在高压油的压力作用下要胀大，这样就可以方便地将转子拆下。

 

江苏主轴订制-新程轴业-主轴订制设计由安阳市新程轴业机械有限公司提供。安阳市新程轴业机械有限
公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社



会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。新程轴业——您可信赖的朋友，公司地
址：河南省安阳市北关区创业大道西段路北（六寺段），联系人：李经理。
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