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公司名称 马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山博望区博望镇两博大道

联系电话  18755562045

产品详情

五金拉伸模具的间隙是指五金拉伸模具凸模刃口与五金拉伸模具凹模刃口之间的间隙，冲裁间隙对冲裁
力的影晌规律是间隙越小，变形区内压应力成分趟大，拉应力成分越小，材料变形抗力增加，冲剪模具
，冲裁力就越大。反之，间隙越大，变形区内拉应力成分就越大，变形抗力降低，冲裁力就小。那么我
们应该如何确定间隙呢？

五金拉伸模具的间隙的选取要使冲裁达到较好的断面质量、较高的尺寸精度，较小的冲裁力，通常有较
高的五金拉伸模具寿命。五金拉伸模具的合理间隙指一个范围值，蕞大合理间隙，蕞小合理间隙。五金
拉伸模具的间隙的确定是综合考虑间隙对冲裁力的影响，模具寿命的影响，断面质量的影响等等，选择
一个适当的问隙范围作为五金拉伸模具的合理间隙。上限为蕞大合理闻隙，下限为蕞小合理间隙即合理
间隙指的是一个范围值。在其体设计五金拉伸模具时，可以根据工件和生产上的具体要求来进行。当工
件的断面质量没有严格要求时，为了提高五金拉伸模具寿命和减小冲裁力，可以选择较大间隙值。当工
件断面质量及制造公差要求较高时应选择较小间隙值。

折弯机如何标准的工作并且发挥恰到好处的作用，需要各项参数的支持和满足，行业内对于其标准，主
要受到以下几个测量参数的影响。如下展示：

1、折弯机模具圆上圆弧与所要弯的管子外径符合度。

2、折弯机模具圆上圆弧低经与所要弯的管子图纸要求的弧度是否相符。

3、折弯机模具内方孔是否与弯管机的方轴相符。

4、折弯机模具圆上圆弧的粗糙度。圆弧的尺寸、是否符合图纸要求。

5、折弯机模具圆上圆弧与上下面的平行度。

6、折弯机模具的各部的硬度是否图纸要求。



模具间隙的取向

间隙的取向， 换言之， 就是间隙留给冲头还是下模的问题， 这首先要需知道一根本的重要事实，
就是原则上冲片(外形轮廓)与下模尺寸相等， 冲孔的孔径(内孔)与冲头的尺寸相等，冲剪模具报价，
因此冲裁件的间隙取向如下两点所述:

1、冲制外形的， 下模依照冲件外形尺寸，冲剪模具价格， 间隙留给冲头(缩小);

2、如果冲制内孔， 则冲头依照待冲制孔的尺寸， 间隙留给下模(扩大)。

冲剪模具报价-冲剪模具-马鞍山金菲刀具价格(查看)由马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司提供。马鞍山
市金菲硬质合金刀具有限公司有实力，信誉好，在安徽 马鞍山 的行业专用设备等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进金菲刀具和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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