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精密加工工艺是指加工精度和表面光洁程度高于各相应加工方法精加工的各种加工工艺。精密加工工艺
包括精密切削加工（如金刚镗、精密车削、宽刃精刨等）和高光洁磨削。精密加工的加工精度一般在10~
0.1μm，公差等级在IT5以上，表面粗糙度Ra在0.1μm以下。

精密切削加工是依靠精度高、刚性好的机床和精细刃磨的刀具用很高或极低的切削速度、很小的切深和
进给量在工件表面切去极薄一层金属的过程，显然，这个过程能显著提高零件的加工精度。由于切削过
程残留面积小，又很大限度地排除了切削力、切削热和振动等的不利影响，因此能有效地去除上道工序
留下的表面变质层，加工后表面基本上不带有残余拉应力，非标铝合金铸造，粗糙度也大大减小，极大
地提高了加工表面质量。

铝铸件的组织疏松且孔隙率高，在一定程度上会含有多种金属和非金属的杂质，其阳极氧化膜质量是较
难保证，因此铝铸件为了获得正常的氧化膜质量，需要避免阳极氧化膜染色后出现白点。

铝铸件在进行制作时采用其高电压大电流密度冲击法，在进行使用时会在阳极氧化初期采取高电压、大
电流冲击，铝合金精密铸造，使原先被杂质分割的部分通过大电流冲击而连接成片。阳极氧化初期电压
调至30V左右，南充铝合金铸造，此时的电流密度约在2～2.5A/dm2，待3～5min之后调回正常的阳极氧化
电压，阳极氧化50min，然后经充分清洗即可染出较为满意的氧化膜，白点基本消失。

现代机械制造工艺及精密加工技术的系统性。现代机械制造生产是一项较为复杂的系统工程，在现代机



械制造工艺及精密加工技术的使用过程，比如产品设计、生产及销售等过程中，会涉及到计算机信息技
术、现代传感技术、生产自动化技术等众多技术。除此之外，还有可能需要应用新工艺、新材料、新管
理方法等。所以，铝合金重力铸造，从整体上来说，机械行业的制造技术离不开多种现代先进科技技术
的综合应用，这就使得现代机械制造工艺及精密加工技术有着较大的系统性。 南充铝合金铸造-非标铝合
金铸造-茂兴(推荐商家)由来安县茂兴精密机械制造有限公司提供。来安县茂兴精密机械制造有限公司有
实力，信誉好，在安徽 滁州 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断
的完善创新理念将促进茂兴和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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