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凯斯锐数控相贯线切割机在切割小孔时的怎么操作

数控相贯线切割机在加工小孔切割时有什么优势呢？下面简要介绍一下数控相贯线切割机对精细小孔的
切割原理和套料软件切割工艺: （1）相贯线切割机切割小孔的切割原理:切割速度这是个很重要的一点
，我们可以根据管材壁厚的厚薄和加工孔的大小来决定切割速度，正常开孔的话孔的直径一般是管材壁
厚的一半为宜，如果孔比较小的话可以通过调慢相贯线切割机的切割速度或者换成精细等离子电源（价
格比较昂贵）通过这两方面可以提高和改善小孔切割的垂直度为题。 （2）控制相贯线切割机割枪与管
材的切割高度（包括调试高度, 开启高度,动态穿孔高度和切割高度）这些参数都是能在配备相贯线切割
机的说明书上有张表格，根据自身切割管材的情况来调整割枪与管材的相对高度，还有一个是在相贯线
切割机自带数控切割系统和弧压调高系统上设置，需要特别注意的是在切割小孔的时候，由于我们把速
度设置成要比正常速度慢很多，为了不让相贯线切割机的割炬下降，这就需要我么把弧压调高功能给关
闭，这样有利于设备锁定割炬于管材的切割高度，如果小孔在切割完成之后，在切割管材的外轮廓之前
再手动按钮打开弧压调高。这样，相贯线切割机的数控系统，这样就能保证相贯线切割机在切割小孔的
垂直度和切割的精度，这中切割的方法有个小的弊端就是切割速度要比平常的切割速度要慢一些。 （3
）相贯线切割机在切割小孔的时候要进行割缝补偿，由于我们在切割小孔和小孔外轮廓的切割速度快慢
不同，管材上的小孔的缝隙和外轮廓的缝隙是有所不同的，这样就需要我们在相贯线切割机的套料软件
中分别设置小孔和外轮廓的割缝补偿。 这就是我们对数控相贯线切割机在切割小孔的经验，如果您又
什么好的办法或者补充的欢迎在下方留言。 
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