
数控转塔冲床 转塔冲床 扬力

产品名称 数控转塔冲床 转塔冲床 扬力

公司名称 江苏扬力集团有限公司

价格 .00/个

规格参数 类型:转塔冲床
品牌:扬力
动力类型:液压

公司地址 江苏省扬州市邗江经济开发区扬力路99号

联系电话 86-051487845111 13801456668

产品详情

类型 转塔冲床 品牌 扬力
动力类型 液压 型号 T-30数控转塔冲床
主电机功率 25（kw） 公称压力 300（kn）
喉口深度 1250×4000（mm） 滑块行程 32（mm）
控制形式 数控 布局形式 卧式
适用范围 通用 适用行业 通用
行程次数 600/900 产品类型 全新
是否库存 否

一、技术参数

1．公称力 kn 300

 2．加工板材尺寸(含一次再定位) mm 1250×2500

 3．最大加工板材重量 kg 156

 4．最大加工板材厚度 mm 6.35

 5．一次冲孔最大直径 mm �88.9

 6．模位数 个 30

 7．孔距精度 mm±0.1



8．冲孔频率 hpm 600

9．板材移动速度 m/min 106

10．转塔转速 r/min 30

11．床身结构 闭式

12.喉口深度mm 1275

13．控制轴数 轴 4 (x、y、t、c)

14.旋转工位一次冲孔最大直径 mm�88.9

15.重复定位精度 mm 0.02

16.夹钳数量 个 2 17.夹钳结构气动浮动式

18.机身热处理方式 壁炉回火

19.模具结构 长导向式(amada)

20.转塔结构 厚型长镶套式

21．总功率 kw 25

22．空气压力 mpa 0.55

23.机器外形尺寸（长*宽*高） mm 5050*2700*2010

二、技术特性

1.机身采用宽机身结构，增强了机身抗水平方向扭曲的能力，提高了整机的稳定性，外形经过工业造型
设计，整机外形采用圆弧型结构，更加美观时尚。

2．主传动部分液压管路采用钢管连接，减少能量损失，提高传动效率，先进可靠的液压主传动系统，对
不同板厚的材料自动选择冲程,可极为方便地进行特殊工艺的加工，如百页窗、敲落孔等，具有自动液压
过载保护，全行程中恒定的冲压力，使冲压质量达到很高的水平。

3．控制系统为fanuc oip数控系统。

4.旋转工位采用蜗轮蜗杆结构,最大冲孔直径ф88.9mm。

5．转塔采用厚转塔结构，上下转塔采用铸件，转塔连接座与转塔做成整体，支撑刚度更好，采用长镶套
式结构简化了转塔结构，延长了转塔的使用寿命。

6．国际化配套的气动元件、液压元件及电气元件，保证了整机性能的可靠性。

7．采用进口的大导程滚珠丝杠、直线导轨，保证了传动精度。

8．采用钢球毛刷混装不锈钢工作台，不仅降低了机床工作时的噪音和振动，而且对加工板材表面起了很



好的保护作用。

9．采用闭式机身，整机经回火处理，彻底去除应力。

10．夹钳自动保护功能，可在保护区域内不进行冲压只作位移运动，以保证程序运转的连续性。

11．配有集中润滑装置，可将润滑油直接送入各润滑点，减小了运动付的摩擦,提高了机床使用寿命。

12．模具分布细按amada结构分为a、b、c、d，方便用户，节约模具制造费用。

13．地基要求低，安装方便。

14.所有的气路、油路、电线均从机身内部穿过，外部看不到线路。
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