
金华龙门机床 大型龙门机床 发那机床

产品名称 金华龙门机床 大型龙门机床 发那机床

公司名称 东莞市发那机床科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇白沙村旧机场路2号

联系电话 13316620156 13316620156

产品详情

加工中心和一般的数控机床相比具有如下优点：

1)减少机床台数和占地面积，便于管理，对于多工序的零件只要一台机床就能完成全部加工，并可以减
少半成品的库存量。

2)由于零件在一台机床上一次装夹就能完成多道工序加工，工序集中，所以大大减少了专用工夹具的数
量，数控龙门机床，减少了辅助时间，金华龙门机床，进一步缩短了生产准备时间，提高了生产率。

3)由于工件只要一次装夹，高速龙门机床，因此可以有效地避免由于工件多次安装造成的定位误差，可
以依靠机床精度来保证加工质量。

由于数控加工中心的优点很多，且深受企业欢迎，因此在数控机床生产中占有很重要的地位。

另外还有一类加工中心是在车床基础上发展起来的，以轴类零件为主要加工对象，除可进行车削、镗削
外，还可以进行端面和圆周面上任意部位的钻削、铣削和攻螺纹加工。这类加工中心也设有刀库，可安
装多把刀具，习惯上称此类机床为车削中心。

有些复杂形状的零件，用三坐标的数控机床还是无法加工的，如螺旋桨、飞机曲面零件等，需要三个以
上坐标的合成运动才能加工出所需形状。于是出现了多坐标的数控机床，其特点是数控装置控制的轴数
较多，机床结构也比较复杂，其坐标轴数通常取决于加工零件的工艺要求。

3．特种加工类数控机床



除了切削加工数控机床以外，数控技术也大量用于数控电火花线切割机床、数控成型机床、数控等离子
弧切割机床、数控火焰切割机床以及数控激光加工机床等。

4．板材加工类数控机床

常见的应用于金属板材加工的数控机床有数控压力机、数控剪板机和数控折弯机。

近年来，其他机械设备中也大量采用了数控技术，如数控多坐标测量机、自动绘工业机器人等。

什么是刮研？

刮研是利用、基准表面、测量工具和显示剂，以手工操作的方式，大型龙门机床，边研点边测量，边刮
研加工，使工件达到工艺上规定的尺寸、几何形状、表面粗糙度和密合性等要求的一项精加工工序。

应用

刮研使用的工具简单，通用性比较强，加工余量少，而达到的精度非常高，因此广泛地应用在机器和工
具的制造及机械设备的修理工作中。通常机床的导轨、拖板，滑动轴承的轴瓦都是用刮研的方法作精加
工而成的。

作用

人工刮研是平面修复加工的方法之一，其目的是为了降低表面的粗糙度值，提高接触精度和几何精度，
从而提高机床及平面度整体的配合刚度、润滑性能、机械效益和使用寿命；如果仅用平面磨床和导轨磨
床加工是难以达到效果的。人工刮研更是机床设备和铸铁平板、精密工量具所必需的加工工艺。

主机的故障： 高速加工中心的主机一般指组成高速加工中心的机械、润滑、冷却、排屑、液压、气动
与防护等部分；主机常见的故障主要有：

1、 因导轨、主轴等运动部件的干涉、摩擦过大等原因引起的故障

2、 因机械零件的损坏、联结不良等原因引起的故障，等等．

主机故障主要表现为传动噪声大、加工精度差、运行阻力大、机械部件动作不进行、机械部件损坏等等
。润滑不良、液压、气动系统的管路堵塞和密封不良，是主机发生故障的常见原因。高速加工中心的定
期维护、保养．控制和“三漏”现象发生是减少主机部分故障的重要措施。

3、 因机械部件安装、调试、操作使用不当等原因引起的机械传动故障

金华龙门机床-大型龙门机床-发那机床(推荐商家)由东莞市发那机床科技有限公司提供。东莞市发那机



床科技有限公司有实力，信誉好，在广东 东莞 的机械加工等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念将促进发那机床和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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