
武汉激光切割 睿意达钣金机柜 激光加工

产品名称 武汉激光切割 睿意达钣金机柜 激光加工

公司名称 武汉市睿意达技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市蔡甸区奓山街双丰村亚联管业南100米

联系电话  17762510486

产品详情

激光切割和控制破1裂激光切割是利用高能量密度激光扫描脆性材料的表面，使材料通过加热蒸发到一个
小凹槽，然后施加一定的压力，脆性材料将沿着小沟裂开。用于激光划片的激光器通常是Q开关激光器
和CO2激光器。控制裂缝是由激光雕刻产生的陡峭温度分布，在脆性材料中产生局部热应力，导致材料
沿着小凹槽破1裂。特点激光切割优于其他热切割方法，切割速度快，质量高。具体归纳为以下几个方面
。 （1）切割质量好由于激光点小，能量密度高，切割速度快，激光切割可以获得更好的切割质量。
1激光切割狭缝狭窄，武汉激光切割，切口平行且垂直于表面，切割部分的尺寸精度可达±0.05mm。 2切
割面光滑美观，表面粗糙度仅为几十微米，甚至可以采用激光切割作为后工艺。无需加工，零件可直接
使用。 3激光切割激光后，热影响区宽度小，切口附近材料的性能几乎不受影响，工件变形小，切割精
度高，几何形状切口的形状是良好的，并且切口横截面的形状是相对规则的。长方形。

哪些因素会影响金属激光切割机加工质量？

如何保证金属激光切割机的切割质量？我相信这是一个很多用户会更加关注的问题，但要解决这个问题
，首先要了解哪些因素会影响金属激光切割机的切割质量？接下来，让我们互相了解。表面粗糙度通常
，材料表面越平坦，切割质量越好。通过自主研发，大足月明集团拥有自动感应系统，可根据物料厚度
自动调整一个切口的高度。聚焦位置激光切割的重点是好的，切割的精度和准确性可以满足要求。切割
速度无论激光切割材料如何，如果切割速度和材料配合良好，切割效果好，过快，过慢都会影响激光切
割，辅助气体压力和型压力的影响。气体纯度越高，材料粘附在渣滓上越少，切割越平滑。气体的种类
不同，切割速度和效果也不同。一般来说，氧气的切割速度快，氮气的切割效果好，薄板激光切割，空
气的切割成本低。

狭缝的垂直度良好，热影响区小。一般来说，金属激光切割机主要集中在5MM以下的材料加工。横截面
垂直度可能不是1重要的评估因素，但对于高功率激光切割，当加工材料的厚度超过10mm时，激光加工
，切削刃的垂直度非常重要。当远离焦点时，激光束变得发散，并且取决于焦点的位置，精密金属激光
切割，切口朝向顶部或底部变宽。切割边缘与垂直线的距离为百分之几毫米，边缘越垂直，切割质量越



高。没有材料被烧掉，没有形成熔融层，没有大的渣金属激光切割机炉渣主要体现在沉积和截面毛刺中
，其中材料沉积是因为激光切割在开始熔化穿孔之前撞击工件的表面。含油的特殊液体。气化和各种各
样的材料不需要客户随风吹走，但向上或向下排放也会在表面上形成沉积物。毛刺的形成决定了激光切
割质量的一个非常重要的因素，因为去除毛刺需要额外的工作量，因此毛刺的严重程度和数量可以直观
地判断切割的质量。

武汉激光切割-睿意达钣金机柜-激光加工由武汉市睿意达技术有限公司提供。“武汉钣金加工,机箱机柜
加工,钣金外壳厂,喷塑喷漆加工”就选武汉市睿意达技术有限公司，公司位于：武汉市蔡甸区奓山街双丰
村亚联管业南100米 ，多年来，睿意达钣金坚持为客户提供好的服务，联系人：阮经理。欢迎广大新老
客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。睿意达钣金期待成为您的长期合作伙伴！
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