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伺服器维修的三种模式

伺服器维修速度控制和转矩控制都是用模拟量来控制，位置控制是通过发脉冲来控制。具体采用什么控
制方式要根据客户的要求以及满足何种运动功能来选择。接下来，登峰给大家介绍伺服器维修有哪三种
控制方式。

1、转矩控制：转矩控制方式是通过外部模拟量的输入或直接的地址的赋值来设定电机轴对外的输出转矩
的大小，具体表现为例如10V对应5Nm的话，当外部模拟量设定为5V时电机轴输出为2.5Nm：如果电机轴
负载低于2.5Nm时电机正转，外部负载等于2.5Nm时电机不转，大于2.5Nm时电机反转（通常在有重力负
载情况下产生）。可以通过即时的改变模拟量的设定来改变设定的力矩大小，也可通过通讯方式改变对
应的地址的数值来实现。

应用主要在对材质的受力有严格要求的缠绕和放卷的装置中，例如饶线装置或拉光纤设备，转矩的设定
要根据缠绕的半径的变化随时更改以确保材质的受力不会随着缠绕半径的变化而改变。



2、位置控制：位置控制模式一般是通过外部输入的脉冲的频率来确定转动速度的大小，通过脉冲的个数
来确定转动的角度，也有些伺服器维修可以通过通讯方式直接对速度和位移进行赋值。由于位置模式可
以对速度和位置都有很严格的控制，所以一般应用于定位装置。

应用领域如数控机床、印刷机械等等。

3、速度模式：通过模拟量的输入或脉冲的频率都可以进行转动速度的控制，在有上位控制装置的外环PI
D控制时速度模式也可以进行定位，但必须把电机的位置信号或直接负载的位置信号给上位反馈以做运
算用。位置模式也支持直接负载外环检测位置信号，此时的电机轴端的编码器只检测电机转速，位置信
号就由直接的终负载端的检测装置来提供了，这样的优点在于可以减少中间传动过程中的误差，增加了
整个系统的定位精度。

东莞市登峰机电工程有限公司是一个具有强大生命力的蓬勃公司，东莞市增铭机电设备有限公司专业研
究伺服电机维修、伺服马达维修等等方面，但是在此方面做得更加较好，成绩更加，东莞市增铭机电设
备有限公司与您携手合作、共同进步、共同发展。因此，东莞市增铭机电设备有限公司小编乐乐提醒您
，东莞市增铭机电设备有限公司是不二之选！

伺服器维修的调试方法

一、初始化参数

在接通线路之前，需要先将数据初始化。

在控制选项上：选则好控制方式；将PID参数清零；让控制卡接通电路时默认使能信号关闭保存状态，
确保控制卡在下次通电时保持关闭状态。

在伺服器维修上：设置控制方式，设置使能由外部控制；编码器信号输出的齿轮比；设置控制信号与电
机转速的比例关系。一般来说，建议使伺服器维修工作中的极限设计转速对应9V的控制电压。比如，山
洋是设置1V电压对应的转速，出厂值为500，如果你只准备让电机在1000转以下工作，那么，将这个参数
设置为111。

二、接通线路

将控制卡断电，连接控制卡与伺服器维修之间的信号线。以下线路是一定要接的：控制卡的模拟量输出
线、使能信号线、伺服输出的编码器信号线。检查接线有无问题，电机和控制卡电脑上电。此时电机静
止，而且可以用外力轻松转动，如果电机转不动，检查使能信号的设置与接线。用外力转动电机，检查
控制卡是否可以正确检测到电机位置的变化，否则检查编码器信号的接线和设置。

三、试方向

对于一个闭环控制系统，如果反馈信号的方向不正确，后果是很严重的。通过控制卡打开伺服器维修的
使能信号。这时伺服器维修应该低速转动，这就是传说中的“零漂”。一般控制卡上都会有抑制零漂的



指令或参数。使用这个指令或参数，看电机的转速和方向是否可以通过这个参数控制。如果不能控制，
需要检查模拟量接线及控制方式的参数设置。确认给出正数，电机正转，编码器计数增加；给出负数，
电机反转，编码器计数减小。如果电机带有负载，行程有限，不要采用这种方式。测试不要给过大的电
压，建议在1V以下。如果方向不一致，可以修改控制卡或电机上的参数，使其一致。

四、抑制零漂

在闭环控制过程中，零漂的存在会对控制效果有一定的影响，需要将其抑制住。使用控制卡或伺服上抑
制零飘的参数，仔细调整，使电机的转速趋近于零。由于零漂本身也有不确定性，所以电机转速为零。

五、建立闭环控制

再次通过控制卡将伺服器维修使能信号放开，在控制卡上输入一个较小的比例增益，至于调节大小，这
个需要个人经验，如果无经验，就输入控制卡能允许的下限。将控制卡和伺服器维修的使能信号打开。
这时，电机已经能够随着运动指令大致运作了。

六、调整闭环参数

小心调节参数，确保电机会随着按照控制卡的指令运动，这是必须要做的工作，而这部分工作，更多的
是经验，这里只能从略了。

东莞市登峰机电多年技术沉淀，专业维修伺服器维修，维修变频器丶维修显示屏。需要的商家朋友可来
电咨询！登峰机电欢迎你的到来。

伺服器维修相关知识

电机维修工具的核心技术有电机制造、精密铝件加工、电磁兼容、注塑四大项，而考验电机维修工具企
业关键的指标是将这些技术系统集成，使其组装的电机维修工具能在相应的快转速下，噪音和震动都能
较低。

比如在生产工艺方面，电机维修工具核心部件微型电机制造工序多，涉及精密机械、精细化工、磁材料
处理、绕组制造、焊接绝缘处理等工艺技术，需要的工艺装备数量大、精度高，为了保证产品的质量还
需一系列精密的测试仪器。这就要求生产企业需要具备较高的生产工艺管理水平和严格的质量控制体系
，才能保证产品合格率达到较高水平。工艺流程的完善是在企业不断总结经验，发现并解决问题的过程
中完成的，需要一个较长的积累过程。"对于欲从事较好产品开发的本土品牌而言，在短期内往往很难做
到。"

电机是电机维修工具的心脏，电机制造技术体现厂家的核心技术水平。电机维修工具的电机较小的体积
、很高的转速及较大的输出功率，对电机的轴承、转子、齿轮的精度要求很高。

伺服器维修、伺服马达维修当选东莞市登峰机电工程有限公司，因为东莞市登峰机电工程有限公司高维



修效率、可靠质量、合理收费，是我们广大顾客和客户不应错过的良心公司企业，我们东莞市登峰机电
工程有限公司为顾客提供专业的维修服务水准，给顾客提供满意的产品服务，东莞市登峰机电工程有限
公司自动机械化程度高，对顾客提供自动机械整体技术解决方案的基本措施和实施纲要。公司全心全意
替顾客想方案，帮顾客做实事！您的支持即是我们大的鼓励！
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