
钢丝网立柱模板 生产过程详解

产品名称 钢丝网立柱模板 生产过程详解

公司名称 保定市建丰模具制造有限公司

价格 220.00/套

规格参数 品牌:保定建丰模具
产品类型:全新
产地:河北保定

公司地址 河北省保定市北市区七一路米家堤

联系电话 0312-5038585 15633280666

产品详情

  钢丝网立柱模板 生产过程详解，生产中要注意细节,对于模具的要求是非常严格的:有一定的刚性防止
提钻时板材颤动,又要有一定弹性,当钻头下钻接触的立即变形,使钻头地对准被钻孔的位置,保证钻孔位置
，厚度与公差要求,不平整的表面将对钻孔造成影响。

 标志桩模具的主要结构是以平模为主，而且基本上现在的标志桩塑料模具都是带有一个倒棱的配件，
这样能够满足顶部帽子四周有倒角的设置。标志桩的倒角一般都是2*2厘米的，棱上大多要求两条带有。
制模工艺不完善，主要表现在凸、凹模锻坯内在质量差，热处理及工艺有问题，造成凸、凹模淬不透，
有软点及硬度不均。有时产生微裂纹、甚至开裂，研磨抛光不到位，表面粗糙度值过大。百米桩模具在
选材的时候要严格把关，材料的选择和质量有着直接的关系，钢材的出货时间需要快节奏，现代化生产
，要求模具制造周期很短，一般在30天左右。其中设计和备料期不超过10天，并要求同时进行。这些要
求百米桩模具的交货期仅5天上下的期限，且模具制造商对于百米桩模具的钢材需要实行“零库存”管理
模式。

    百米桩模具使用寿命的长短主要在于后期的保养，根据我们长期的经验在贮存的时候应该注意的
有：主要工作零件的材料的问题，选材不当。材料性能不良，不耐磨；模具钢未精炼，具有大量的冶炼
缺陷；凸凹模，锻坯改锻工艺不完善，遗存有热处理隐患。结构设计问题，冲模结构不合理。细长凸模
没有设计加固装置，出料口不畅现堆集，卸料力过大使凸模承受交变载荷加剧等。
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