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公司地址 洛阳市机场路二乔路口南500米

联系电话  13803889041

产品详情

焊接问题原因

钢筋骨架滚焊机主要靠的就是焊接，出现焊接不上要从哪里找原因，专业生产厂家旭辰为您介绍：

焊接电流过小1.次级电源线过长过细（导线压降太大） 2.次级电源线盘成圈状（电感太大）
3.次级电源线接触不良（连接处接触电阻太大或与过作接触不良）1.减小长度或放大面积 2.排除圈状
3.重新连接，使接触电阻减小。焊接电流过大或过小1.电路中起感抗作用的绝缘损坏（引起电流过大）
2.磁回路产生涡流（引起电流减小）1.修复绝缘损坏处
2.调整铁心间隙焊接电源线过热1.全根导线过热：导线截面积过小
2.连接处过热：连接处的接触电阻过大1.更换较大面积的导线
2.重新连接，减小接触电阻焊接电流忽大忽小动铁心在焊接时位置不稳定固定调节手柄或动铁心

钢筋拉丝机加工钢筋前的几道程序

1.钢筋加工前，应先去除钢筋上的铁锈，油渍等杂物。

2.使用钢筋拉丝机加工钢筋要严格按料表进行，料表上应按设计和规范要求，注明需加工钢筋的型号、
形状、尺寸及使用部位和数量。

3.根据钢筋使用部位、接头形式、接头比例合理配料，钢筋骨架滚焊机，加工时，要本着“长料长用、
短料短用、长短搭配”的原则，不得随意切断整根钢筋。

4.弯曲钢筋时，要用机械冷弯，不得用气焊烤弯。



5.I级圆盘钢筋加工前，应先用钢筋调直机调直去锈，调直时，要严格控制其冷拉率。

6.I级钢筋的末端需做180°的弯钩。

7.箍筋加工时，弯曲部分需确保135°，烟台管桩钢筋骨架滚焊机制造公司，平直部分长度为10d，且箍筋
双肢相互平行。

8.钢筋的定位梯，定位卡具、马凳等需提前加工并检查，确保尺寸准确。

9.加工好的钢筋半成品要在现范围内堆放，且挂牌标识，注明钢筋的型号、尺寸、使用部位及数量，防
止使用时发生误用。

钢筋骨架滚焊机是需要将钢筋编成笼后焊接的，那么焊接的质量就成为了钢筋笼制作的突出问题。旭辰
机械小编为您讲述碰焊接头错位、弯曲。

错位主要是由于碰焊工工作量大，枣庄管桩钢筋骨架滚焊机批发报价，注意力不集中引起的质量问题，
经过提醒并且不定期的抽样检查，碰焊质量有了明显。民工队伍里需要碰焊技术的人员。弯曲是因为碰
焊完成后，潍坊管桩钢筋骨架滚焊机生产厂，接头部分还处于高弱状态，强度不够，民工在搬运钢筋到
堆放地时，造成钢筋在接头处受力弯曲变形，在堆放后又没有处理过，冷却后强度恢复很难处理。对民
工技术交底过后情况有所好转，在以后的工作里应该紧盯这个问题。

钢筋骨架滚焊机-【旭辰机械】-枣庄管桩钢筋骨架滚焊机批发报价由洛阳旭辰机械设备有限公司提供。
洛阳旭辰机械设备有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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